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La pifisente iiMention conceme un iknmbbii cfafjoaitif db 
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plecte dans una oouttiftieL an dfiMdov 5 orientaUe: on tyfiiNbu 
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La presente invention a poor objet on noo¥eao 
dispositif de dorore d chaod r€onissant diff§rents an^nagements 
permettaot d 'adapter ce' dispositif sor des presses d cylindre 
000903 a l*origine poor I'iDpriraerie • 

On eaploie actoellenent des presses d impression 
comportant nn aarbre anini d*nn ▼a-'et^Tient et sor leqoel est 
pos§e one plaque chanffante portent la aatiere • La reserve 
de fenillesplastiqoe » carton* coir bois , objets divers d dorer 
est plac§e ao-dessos d'on cylindre entraineor qoi projette ces 
fenilles sor la aatiNCe - Le roban de dorore plac£ ao-dessos 
des objets a dorer est entraini par nn cylindre qui loi applique 
la pression nicessaire d fixer la dorore • Le mooTement de 
▼a— et— vient du marbre assure le renouvellement des feuilles et 
leur evacuation vers l'ezt§rieur ou elles sont stock^es • 
Les rubans d dorer ou & iapriner » vierges ou utilises sont 
stock§s sur deux cylindres* le cylindre enrooleur entrainant 
l^avanceoent dn dit mban • 

Pour syncbroniser l^avanceaent du ruban d dorer avec le 
va-et-vient du marbre on a im^'At des dispositif s opto^lectroniqoe 
qui, en generant des impulsions Inmineuses sont transform^es 
en impulsions §lectriqoes de commando des motenrs ft courant 
continn et ft aimant permanent • Ces derniers entrainant le 
cylindre enrouleur do roban « 

Sur ces macbines, le d^vidoir est mainteno par on 
cylindre plac§ dans le mtee axe que le cylindre enrouleur La 
position rigide dn rnban entraine poor certaines compositions 
typographiques one consommation §levte dn rnban de dorure • 
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En outre » ces presses d dorer otilis§es dans 
l*impriBierie sont 6qnip§es de syst^ae de chauffe ftlon^c snr 
le aarbre qoi rayonne la chalenr sur le bSti de la presse .Aossi. 
aprds qoelqnes henres de fonctionneaent , 1* ensemble de la presse 
a dorer rayonne la cbaleor rendant le travail snr celle-ci,penibl9 
A cette p£nibilit§» il fant a j outer la d^perdition calorlfiqne 
pr§Jndiciable an rendeaent et les ph§noadnes de dilatation 
dns d l*§l§vation de la teap€rature qui af£ecte considerableaent 
les travanx de precision • 

La prfisente invention peraet de palier ces aouveaents 
et notaaaent de rendre le transfert d chaod snr les presses d 
cylindre fiable, sonple et pen on€renz • 

L* invention d§noaffl6e ** Houvean dispositif de dornre 
d chand adaptable snr presse d cylindre " caract^rise en ce 
qu*il coaporte nn tirage de rnban orientable snivant nn angle 
cboisi, nn d^vidoir d bobine flottante* une aspiration du rnban 
nn enseable de chaaff^ge avec orientation de la dispersion 
calorifiqne »des brides de serrage rapide da clich§,'nn capot 
cle protection • 

invention sera aieuz coaprise grdce anx dessins 
annexes qui ne sont pr6sent€s qu*d tit re d'ezeaple non 
liaitatif . 

La figure 1 repr§sente en coupe le sch§aa de 
l*enseable de la presse de dornre A chaud avec son capot de 
protection • 

La figure 2 repr§sente le dispositif orientable dn 
ruban de dorure • 
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La figure 3 reprisente de d§Tidoir d bobine flottante 
associe au circuit d*aspiratioii • 

La figure 4 reprisente le dividoir, le film, ec 
le clicb§ en coupe • 

La figure 5 reprisente la disposition des plaques 
cbauf fantes assemblies sur le marbre . 

La figure 6 reprisente en ipaisseur la composition 
de cbaque plaque chauffante . 

La figure 7 reprisente le schimade montage dn clichi 
place sur la plaque cbauffante • 

En se reportant § la figure 1 et suivant une 
caracteristique de I'invention, on trouve I'ensemble du 
dispositif de dorure h cbaud adapti sur la presse d cylindre . 

Ce dispositif est monti sur le bftti (A) de la 
presse et se situe sous le capot de protection pivotable (6) . Lt 
rnban de dorure(3) logi dans une gouttiire se diroule par le 
tirage du cylindre enrouleur (5) placi au fond de la presse • 
Le clichi (16) placi sur le marbre (12) mobile par les billes(0 
est soumis a cbaque va-et-vient dn marbre (12/ 4 la pression 
du cylindre (2)afin d*assurer 1* impression de la dorure (sur le 
clichi • L*avancement du film de dorure est s7>^chronisi avec 
le va-et-vient du marbre (12) au moyen d*un programmateur 
ilectromicanique i impulsions • 

En se reportant d la figure 2 et suivant une 
caracteristique revendiquie de 1* invention , on trouve le 
systime d 'orientation du ruban de dorure • 

La bobine vierge (3) est placie dans une gouttiire 
(17) oft elle se deroule librementj^ans une version pratique elle 
peut-itre portiC.par nn arbre (6) • 
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Les arbres portant le rouleau vierge (6) et I'enrouleur (8) 
pivotent an nireau des axes support (10) (7) et .(9) * 

L*axe 10 constitue une charnidre tandis que l*autre 
extr§mit§ (7) coulisse daos la largeur de la gouttiere (17) » 
^ ^ L'enroulenr (5) dn roban de dorore est porti igalement par 

nn arbre (8) qui pivote au DiTean{l0^de son extr6Dit§»l*autre 
extr§mit§ (9) se d§place au gr€ de l*op§rateur • Lorsqn*on veut 
utiliser le ruban de domre en diagonale on place les axes (6) 
et 8 en paralldles selon une inclinaison d§ternixnie d I'avance 
en les faisant pivoter au aoyen des glissi§res(7j et(9j • Les 4»oint^ 
^o)joaant le rdle de charniere. Le fila de dorure se d£ronie en 
diagonale et imprime le cliche au niveau dn aarbre (12) aobile 
d cheque passage par le cylindre imprimeur (2) • 

En se reportant a la figure 3 et suivant une 
>('C caract§ristique de 1 'invention » on trouve I'aingnagement 4o 

rouleau de dorore sur le narbre (12) de la presse i-dorer chaud* 
Le rouleau de dorure vierge (3)j»lace dans la gouttiere (J7) se 
d^roule par traction que produitle cylindre enronleur (5) command§ par 
un ffloteur d conrant continu • 

Le rouleau vierge (3) est log§ dans « ne gouttiere ' 
(17) plac§e dans le prolongement du marbre et 
•tourne dans un mouTement libre qui peut-6trelimit€ par une 
but§e a§tallique (34) • Lorsqu*on vent limiter plus Stroitement 
le diplacenent de la bobine de dorure ou quand on veut utiliser 
'^^s" plusieurs bobires de dorure en paralldles , on place des lames 

de s§parationri5jq li sont fix^es sur l*axe(6)au moyen d*nn §crou • 

fin de maintenir le roban de dorure (11) sur le marbre (12) 
portant le cliche Qn a dispos§ entre le marbre et la bobine 
de dorure une barre crense (13) garnie d*orifice et Jooant le 
role d'aspirateor • 
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La depression d'air est assar§e par line poope branch^e 
a une prise d 'aspiration (14) placie d l'extrtoit§ de la barre 13. 
Le rnban de dorare 11 est orients snr cette barre lors de son 
passage et positionn£ par rapport an cliche • La depression 
naintenue est r^glie m9noelleiBent ponr permettre an ruban de 
glisser lorsqae le cylindre enronlenr ispose sa traction . 

Le capot 36 est destin§ d protiger I'ensenble du 
dispositif • 

En se reportant d la figure 4 , et selon nne 
revendication iaportante de 1* invention on a dessin^ la 
disposition de la bobine rue de profil • 

Le aarbre mobile (12) animi d'un raonvement de va-et- 
vlent porta le clichi 16 • Ce marbre (12) est terming d son 
axtrimite par la gonttiire (17) qui regoit le rouleau de dorure 
vierge (3) . Ce rouleau de dorure se deroule libreoent et, est 
raaintenu en place par nne lame m§tallique rigide (15) . Cette 
dernidre est maintenue sur la barre de bnt^e (34 ) au aoyen d'une 
fixation par pince (18 ) . Cette lame m^tallique pent se d^placer 
tout le long de la gonttiere (17 ) • Le ruban de dorure (11) se 
deplace de droite a gauche ou il va d*abord rencontrer la barre 
creuse (13)garnie d 'orifice d 'aspiration • Puis va progresser 
vers la gauche o6 il va recouTrir le clichi 16 pour fitre 
ensuite repris par I'enroiULeur final - 

En se reportant aux figures 5 et 6 et suivant une 
caracteristique importante de 1* invention on a represents 
le dispositif de chaoffage d orientation de chaleur du clichi • 
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Poar §viter les aouveaeDts de la dilatation theraiqne » 
ce dispositif coaporte 6 §lffflents de chauffage (19) separ^s les 
nns des aotres par des InterYalles de 1 am • lis sont maintenas 
au aarbre par one gonpille (21) de centrage §Bergeant du aarbre, 
et fix§s d ce dernier par qoatre Tis flottantes (20) Ces tIs 
sont dites flottantes car elles sont d'on diaadtre inf§rienr an 
trou r§alise dans les plaques chaoff antes (19) qo' elles tra^ersent 
avant de se visser dans le filetage dn aarbre • 

- Chaqne §16aent chanffant est constitn§ selon la figure 6 
par I'eapilage de diff§rentes plaqnes • 

Cette organisation permet one meilleore orientation de 
la diffosion de la cbaleor . La plaqoe sup§rieore (22) est 
en laiton d'€paissenr de 8 aa garni de troo IkffAuPe poor fixer 
oltSrieoreaent le clicbg • Sons cette plaqoe de laiton 
on trouve one plaqoe de coivre rouge (23) d'^paisseor de 1 mm 
et jouant le rdle de ripartiteor de temperature . Sous cette 
plaqoe de coivre rooge on troove les resistances de chaoffage 
log^es dans des gorges (27 ) fa9onn§es dans one plaqoe de laiton 
(24) d*ipaisseor §gale d 3 am • Les resistances de cbaoffage 
sont en contact arec la plaqoe do cuivre rouge 23 et sont 
isoiees de la plaque inf§rieure (25) par l'§paissenr de laiton 
constitoi par le fond de la gorge (27 ) • 

L'enseable des trois plaqoes (22»23»24) eqnipt des 
resistances elect riqoes repose sor one derniere plaqoe (25) 
foraee par on isolant eiectriqoe • Cette plaqoe (25) est 
foraee de laaelles de plastiqoe ^ coapact d'one epaisseor 
de 6 am alterne avec des laaelles de alveoiees (26) ^ • 

Ces laaelles ainerales on plastiqoes sont des isolants tjieraiqoes 
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ensemble de ces lanelles sont collees sur leur 
tranche af in. de constitoer one plaqne • Les lamelles de 
plastique alT§ol§e gtant disposees sous la plaque de laiton 
(24 ) au niveau des gorges (2?} recevant les resistances #lectrique5 
Les orifices 20 perces sur les quatre plaques sont destin§s d 
fixer I'ensenble sur le aarbre ^12) de la presse ft dorer • 

Suivant one reTendication de 1 'invention on a repr6sente 
sur les figures 7»8» 9 le dispositif d' AMcrage du cliche 
sur la plaque chanffante d^crite ci-dessus • 

Le cliche (l^ est positionnS sur le dessus de la 
plaqne chauf fantef 22) • Afin de le fixer solidement ce 
cliche dispose d*un §pauleBient^3^ sur lequel vient se loger la 
rondelle[3l) . Cette derniere dispose egalement d'un epaulefflent 
(33) qui s*embo£te sur celui du cliche au niveau (35 ) 

La rondelle est fixee sur la plaque chauffante (22) au 
Doyen d'une vis (32) excentree par rapport an centre de la 
rondelle ^31 j. 

(31) 

Cette disposition permet de placer la rondelle dans un 
filetage de la plaqne chanffante choisie, de fagon ft sett re en 
concordance les epaolenents (Ss) et^35)» En' serrant la vis ^Z^l/epaU' 
lement (33 ixe le cliche fl6) sur la plaque chauffante , par 
sur 1* autre epaulement (35 /du cliche • Lorsque l*on desire 
deplacer le cliche il sufflt de desserer la vis ^2^ qui libdre la 
rondelle (31), cette dernidre pent alors tourner pour retrouver 
son appui sur I'epanlement ^35)du cliche • 

de deplacement 
Pour faciliter 1 'operation^ on utilise une cie (28) 

dont les ergots (29) s^enboitent dans les logements (30) de 

la rondelle pratiquee 4 cet effet * Due legdre rotation de la 

cie (28) permet de J deplacer le eliche 16 sans desserrer la 

rondelle ( 31) • 
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Revendication 1 : 

Nouvean dispositif de dorure i chaad adaptable sor 
presse d cylindre C8ract£ris§ en ce qu'il comporte, un tirage de 
ruban orientable, nn d§¥idoir & bobine flottante* nne aspiration 
du ruban, on ensemble de chaoffage avec orientation de la 
diffusion calorifique, des brides de serrage du clicb§, un capot 
protecteur • 

Revendication 2 : 



Mouveau dispositif de dorure d chaud adaptable sur 
presse d cylindre selon la revendication 1 caract§ris§ en ce 
que le placenent du ruban de dorure (11) est obtenue au moyen 
d'une gouttifire (17) portant le rouleau vierge de dorure (3) 
pivotable an niveau de l'eztr£mit£ (10) de cet axe , 1 'autre 
extremite se deplagant sur une gllssi^re (7) 1 'ensemble fetant 
orient^ de la mirne fa9on que la position de la bobine de tirage 
(5) mont§e sur son axe (8), ce dernier pivotant au niveau de son 
axe (10) 1 'autre extreniti glissant sur on rail au niveau (9) 

Revendication 3 : 



Houveau dispositif de dorure d cbaud adaptable sur 
presse d cylindre, selon la revendication 1 caracteris€ en ce que 
1* utilisation conjointe de plusieurs rubans de dorure ou de 
pouvoir les incliner selon un axe pr§f§rentiel est obtenu au moyen 
d'une gouttidre (17) recevant le rouleau de dorure (3) ; ce 
dernier pouvant se d€placer sur un axe pivotable m§tallique (6) 
dot§ d'un butoit (34) , la s§paration des rouleaux de dorure itanl* 
assur§e par une lame matallique (15) que I'on fixe sur la barre 
de but§e (34) • 
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Bevendication 4 : 

Nonveau dispositif de dorure i chaud adaptable sur 
presse d cylindre selon la reveadication 1 caract§ris§ en ce 
que le roban de dorttre (11) pent §tre gaid6 an moyen d'une tige 
crease (13) dot§e d*orifxces sar lesqoels on maintient une 
^ w depression an niveau de la prise (14) 

Reyendication 5 : . 

Mouveau dispositif de dorure d chaud adaptable sur 
presse k cylindre selon la reTendication 1 caract6ris§ en ce que 
le chauffage du clicb£ sans dilatation est obtenne an Boyen d*ttn 
jeu de plaques de cbanffe (19) fixe sur le marbre par des vis 
J^^ flottantes (2o) et sgparees entre elles par des §carteBents 
peroettant la dilatation • 

Revendication 6 : 



Nouveau dispositif de dorure ^ chaud adaptable sur 
presse a cylindre selon la revendication 1 caract§ris^e en ce que 
le chauffage du clich§ est obtenu par des plaques de cbauffe (20) 
dont la diffusion thernique est orlent€e au moyen de la 
superposition de quatre plaques* nne en laiton (22) reposant sur 
nn diffnseur de chalenr (23) constittt6 de cnivre» ces deus plaque 
§tant plac6es sur une autre plaque de laiton (24) dont les 
rainures contiennent les resistances §lectriques» 1 'ensemble de 
ces trois plaques etant isol§ du marbre (12) par une plaque 
composie de lamelles isblantes dures s§par6es par des lamelles de 
alveoles (26) ; le clichi 6tant plac6 sur la plaque de laiton 
superieure (22) et fiz§e par vissage sur celle-ci . 
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Beveodication 7 



NouTeau dispositif de dorttre & chaod adaptable sor 
presse d cylindre seloo la revendication 1 caract§rise en ce 
que la fixation dn clich# est obtenoe an moyen de rondelles (31) 
disposant d*nne gorge (33) destin§e d coincer le clich§ sur 
S-^les plaqoes chaoffantes, la rondelle (33) §tant fiz§e d ces 
plaques par une vis (32) ezcentr^e par rapport au centre de 
la rondelle • 

Revendication 8 : 



Nouveau dispositif de dorure d chaud selon la 
revendication (1) caract§ri8# en ce que le d§placement du clicbi 
est obtenu au moyen d'une rondelle (31) excentrique command^ 
par une cle (28 ) munie d*ergots • 
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